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! Qua nd o  c i rife ria m o  a
Scavo lini, pa rliam o di  unÕa-
zienda di  succ esso c he sta
riscon tran do risulta ti  estre-
m a mente p osit ivi sui me r-
c ati di tut to il mondo,  dop o
a ve r a ff e r m a to  il p ro p r i o
m a r chi o a livel lo g lobal e.  
Il marc hio  Sc avol ini •  sino -
nimo di  que lle  reti di  di stre t -
to che  hanno c reato il mo-
d o  d i p ro d u r r e  p e sa re s e ,
c on il tip ic o uti lizzo di  te rzisti
e  c on lÕeste rn a l i z z a z i o n e
de lle ope razioni non strate -
g ic he  p er il c onseguimen-
to dei  risultati ba silari. Ma la
tec no log ia  de llÕazienda  •
c om unq ue  fo nd am ent al e
e presiede  a que lle  oper a-
zion i - e  non  sono  po c he  -
c he veng ono  c on sid erat e
essenzial i a l ragg iung imen -
to de i livel li qual ita tivi e de l-
la  c a p a c it ˆ  d i se rv izio  a l
c liente  che  sono al la base

de l succe sso del  pro d u t t o -
re pesare s e .

Una fase di lavo r a z i o n e

fo n d a m e n t a l e

D i re t t o r e di  produzione  nel -
lo stabi limento di  Pesaro •
Giovanni  Severi che , cor te-
m ente , c i ric eve  a ssiem e
a d  Alb e rto  Sto ro ni d e lla
Mac mazza. Con  lui pa rlia-
mo de lla nu ova sezionatr i-
ce  de lla c asa che  aff i a n c a
una  line a  p reesistente  e
c he  sÕinserisc e  in un te ma
fond a m enta le : a ssim ila re
al la p rod uzione  seriale  lÕe-
sec uzion e d i tag li sp ec ial i
per fuori m isura, ma nte nen-
do  un a  c ad enza pro d u t t i -
va sostenuta e re c u p e r a n -
do g li scar ti.
ÒMacm azza Ð ci  confe rm a
Severi Ð •  un for n i t o re stori-
co del la Scavol ini c he ci  ha
s e m p re seguiti da quan do

la produzi one  era mag gior-
mente integ rat a  c on  lÕuti-
lizzo di sezionatri ci  angol ari
o  monola m a  p e r la  sezio -
na tura  d e l pan ne llo mela-
minico,  fino al  giorno d Õog-
g i in c ui la strate g ia  a zien-
d a le •  p a ssa ta  a lla  ester-
nali zzazione di  al cune  lavo-
ra zio n i, m a nte nend o ne ,
pe r˜ , di  strat eg ic he al  suo
i n t e r no .Ó La  seziona t ric e
Top Saw PFO L Mac mazza,
in funzione  da ci rca un an-
no presso Sc avo lini, •  inseri-
ta in un a linea di  pro d u z i o -
ne di  to p,  c he  ha per  base
le b a rre  d i nob ilita to , p ro -

ve nie nt i d a  un fo rn i t o r e
e s t e rno. Si par te  da un ma-
g a zzino  d i b a rre  a  mo nte
de lla macc hina c he sÕinter-
fac c ia c on la sezion at ric e
pe r il cari co. DallÕuffici o vie-
ne  g e ne ra ta  e  tra sm essa
una  lista  d i ta g lio  sequ en-
ziale,  la  macc hina e ff e t t u a
il ta g lio , c he  pu ˜  essere a
nova nta  g ra d i m a  a nc he
c on rag gi  di versi pe r il fuori
m isura, e pa ssa in auto ma-
tico a una b ordatr ice di te-
sta.  ÒRispe tto al la  mac c hi-
na semiauto matica utilizza-
ta  d a  no i in p re c e d e n z a ,
que sta sezionatr ice  Ð c i di-
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Una fase di lavorazione
fondamentale
Direttore di produzione
nello stabilimento di
Pesaro • Giovanni Severi
che, cor temente, ci
riceve assieme ad Alber to
Storoni della Macmazza.
Con lui parliamo della
nuova sezionatrice della
casa che affianca una
linea preesistente e che
sÕinserisce in un tema fon -
damentale: assimilare
alla produzione seriale
lÕesecuzione di tagli spe-
ciali per fuori misura,
mantenendo una caden -
za produttiva sostenuta e
recuper ando gli scar ti.
ÒMacmazza Ð ci conf er-
ma Severi Ð • un fornitore
storico della Scavolini che
ci ha sempre seguiti da
quando la produzione
era maggiormente inte -
grata con lÕutilizzo di
sezionatrici angolari o
monolama per la sezion-
atura del pannello

TESTO SPA G N O -
LO IN ARRIVO
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1. Veduta dello stabilimento Scavolini a Pesaro .

2. Giovanni Severi, dire t t o re di produzione, 

a sinistra, e Alberto Storani della Macmazza.

3. La linea vista dal magazzino

del semilavorato.

4. Il lavoro in continuo sulle barre di nobilitato.

5. Il taglio in obliquo di un componente

s p e c i a l e .

1. testo spagnolo in arr i v o
2. Giovanni Severi, dire t t o re di produzione, 
a sinistra, e Alberto Storani della Macmazza.
3. La linea vista dal magazzino
del semilavorato.
4. Il lavoro in continuo sulle barre di nobilitato.
5. Il taglio in obliquo di un componente
s p e c i a l e .

ce  Severi Ð sta dando  buo-
ne  prestazioni  in term ini di
veloci tˆ e  prec isione di ta-
gl io, di  ve loc itˆ d i c ambi o
utensile  e  d i p ossib ilit ˆ  d i
e s e g u i re il fuor i m isura . Va
so t to line a to  a nc he  il m i-
gl iorame nto del  sistem a di
aspi razion e e la  p ossibi lit ˆ
d a p ar te  d e llÕuffic io d i in-
t e r fa c c ia rsi d ire t t a m e n t e
c on la  seziona tric e , la vo -
ra nd o  c on una seq uenza
p r e d e t e r m ina ta , se nza
che  debbano  essere util iz-
zati de gl i stam pati  che  lÕo-
p e r a t o r e  d e ve  inse rire  a
b o rdo  mac chi na. Ó

Un ciclo di lavo r a z i o n e

s c o r revo l e

ÒEÕ fondam ental e Ð spieg a
Alber to Storoni di Macmaz-
za  c he  c i a c c o m p a g na
ne lla visita Ð lÕaspe tto  del la
fluidi tˆ de lla lavor azione : il
messag g io  di  la vora zion e
c he  ar riva  dal lÕuf fic io pu ˜
f e r m a r e  la  p ro d uzione  in
serie  e  intro d u r re un a fase
p roduttiva just in time e vi-
c eve rsa. Av remm o potuto
p r o p o r r e  una  g est io ne
e l e t t r oni cadel lÕinter a line a
p rodutti va  total me nte  no-
stra dal lÕuffi ci o, ma la  Sca-
vo lini, di sp onend o  d i una

p ropri a softwar e house  in-
t e r na ha app rezzato mag-
g i o r mente la  po ssib ilitˆ  di
i n t e r fa c ci arsi c on  un Õelet-
t ron ica ape rta in g rado di
re c e p i r e le  sue impo stazio-
ni e  le  sue  esig enze  sem-
p r e  im p lem e nta b ili ne l
tem po  e ha  quindi  ottenu-
to  il fa c ile  a c c esso  a l no-
s t ro  so ftw a re  in  Wi n d o w s
tram ite  sempli c e file  in for-
mato ASCII, col  risultato  di
m a n t e n e r e  unÕind ip en-
denz a total e dal c ostrutto -
re del la  mac chi na. Ó
Ò O l t re a questa disponibi li-
tˆ Ð puntual izza Severi Ð al-
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melamminico , fino al
gior no dÕoggi in cui la
strategia aziendale • pas -
sata alla esternalizzazione
di alcune lavorazioni,
mantenendone, per˜, di
strategiche al suo inter-
no .Ó
La sezionatrice
Macmazza, in funzione
da circa un anno presso
Scavolini, • inserita in una
linea di produzione di
top , di cappelli per pensili
e di mensole che ha per
base le barre di nobilitato ,
provenienti da un forni-
tore esterno . Si par te da
un magazzino di barre a
monte della macchina
che sÕinterfaccia con la
sezionatrice per il carico .
DallÕufficio viene gener ata
e trasmessa una lista di
taglio sequenziale, la
macchina effettua il
taglio , che pu˜ essere a
novanta gradi ma anche
con raggi diversi per il
fuori misura, e passa in
automatico a una borda -
trice di testa.

t re ragi oni c i hanno indotto
a  sc eg lie re  le  te c no lo g ie
Mac maz za pe r la nostra li-
ne a di  produzi one  di c om-
pon ent i or izzon tal i: la solu-
zione  proposta • stata vin-
ce nte  per la sua fac ile  ac-
c essibi litˆ,  pe r la c apac itˆ
di conc iliare  le pro d u t t i v i t ̂
c on la  fle ssib ilit ˆ  e  p e r un
p rezzo com pe titivo in re l a -
zioni a lle eleva te  pre s t a z i o -
ni offe rte . 
EÕ chi aro c he il fatto che  la
sezionatura sia in line a c on
le succe ssive ope razioni  di
b o rda tura e  pantogr afatu-
ra rende me no rilevante la
ve loc itˆ  d i tag lio , tutt a via
la  c ostituzione di  un pic co-
lo po lmone , da cu i le mac-
c hine  a val le possono pre -
l e v a re il pan ne llo  da lav o-
r a re , p e rm e tte  a lla  p ro -
g ra m m a zione  d i inse rire  i
p ezzi fuo ri m isura  e  i ta g li
spe c ial i e  a llÕope ra to re d i
g e s t i re con c a lma i resti ac-
c an ton ati  da  re i m m e t t e r e
ne l p roc esso  p ro d u t t i v o
senza re al i inter ruzioni .Ó
Ò G e s t i re  lo  sp ec ial e  al lÕin-
t e r no d i una linea c he re s t a
una linea di  e levata pro d u -
zione  Ð ag g iung e Storon i Ð
ci  per me tte  di ottene re as-
siem e risultat i di pro d u t t i v i t ̂
g ra zie  a  una  m e c c a nic a
c he c onsente un ac c esso
faci le e  sicur o al lÕare a di  la-
v o ro., infatti,  lo spinto re cor-
rendo fino a ve loc itˆ l inea-
ri di 100 mt/l  su una ro b u s t a
e prec isa mec c a nic a mo-
no tra ve  c on g uid e a  ric ir-
colo di sfere , co nsente lÕac-
c esso late ral e a llÕope ra to-
re in qual unq ue  momento,
pur c ontroll andone la sicu-

rezza trami te le  nostre foto-
ce llule  inte lligenti  a barri era
CEÓ. Tutto que sto te ne ndo
c o nto  d e lla  ne c e ssit ˆ  d i
g a r a n t i r e sic urezza e com -
for t al lÕope rator e sul pos to
d i la vo ro ; esigenza  c he  in
Sc avolini viene  cons iderata
p rio rita ria  in o g ni a m b ito
del  proce sso pro d u t t i v o .
EÕ inter essante  anche no ta-
re  c o m e  le  p e rf o r m a n c e
mec c a nic he  ed  e le tt ro n i -
c he , tip ich e di  una pro d u -
zion e d i serie  e  just in t ime
al lo stesso te mpo,  c onse n-
ta no  a nc he  d i tene re  in
me mori a software  e rici cl a-
re in tem pi  masch erat i a n-
che  tutti  gl i scar ti di  lavora-
zio ne  d i m a g g io r va lo re
eco nom ic o,  c he  ve ng on o
ap po sita mente  immag az-
zina ti di  fron te  a llÕa c c esso
later a le de lla sezionatri ce  e
rich iam ati  da l pro g r a m m a
del la  stessa macc hina , c he
indi c a a llÕope ra to re il m o-
ment o ott imale d i intro d u -
zion e ne l c ic lo,  fa ci litan do
a nc he  a t tra ve rso  lÕuso  d i
un mani po latore m ec cani -
c o , a t to  a  m a ntene re  lo
s t retto uti lizzo senza alc uno
sfo rzo  m nem onic o , o rg a -
nizzati vo e fisic o  di  un solo
o p e r a t o r e per tutte  le op e-
razioni suddette .

ÒRispetto alla macchina
semiautomatica utilizzata
da noi in precedenza,
questa sezionatrice Ð ci
dice Severi Ð sta dando
ottime prestazioni in termi -
ni di velocitˆ e precisione
di taglio , di velocitˆ di
cambio utensile e di pos -
sibilitˆ di eseguir e il fuori
misura. La barra da
sezionare viene posiziona -
ta in manier a man uale,
senza mai toglier la dalla
linea, sia per effettuar e la
produzione seriale sia per
effettuar e il fuori misura.
Va sottolineato anche il
notevole miglioramento
del sistema di aspirazione
e la possibilitˆ da par te
dellÕufficio di interfacciarsi
direttamente con la
sezionatrice, lavorando
con una sequenza pre-
determinata, senza che
debbano essere utilizzati
degli stampati che lÕoper-
ator e deve inserire a
bor do macchina. Ó
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6. La struttura monotrave permette 

una facile accessibilità.

6. testo spagnolo in arr i v o .
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