la quadratura del cerchio
nella tecnologia di sezionatura
Macmazza alla Scavolini

Quando ciriferiamo a
Scavo lini, pa rliam o di unGa-
zienda di succ esso che sta
riscontran do risultati estre-
mamente positivi sui mer-
cati di tutto ilmondo, dop o
aver affermato il proprio
mar chio a livello global e.
Ilmarchio Scavol ini ¢ sino-
nimo di que lle reti di distret -
to che hanno c reato ilmo-
do diprodurre pesarese,
con iltipico utilizzo di terzisti
e con IG@sternalizzazione
de lle ope razioni non strate -
giche peril conseguimen-
to dei risultati ba silari. Ma la
tecnologia de llGzienda «
comungue fondamentale
e presiede a que lle oper a-
zioni- e non sono poche -
che vengono considerate
essenzali al ragg iung imen -
to deilivelliqualitativi e de I-
la capacit” diservizio al
cliente che sono alla base

de | succe sso del produtto -
re pesarese.

Una fase di lavorazione
fondamentale

Direttor e di produzione nel-
lo stabilimento di Pesaro *

Giovanni Severiche , cor te-
mente, ciriceve assieme
ad Alberto Storoni della
Mac mazza. Con lui pa rlia-
mo de lla nuova sezionatr i-
ce della casa che &ffianca

una linea preesistente e
che snserisce in un tema
fondamentale: assimilare
alla prod uzione seriale IG&-
secuzione ditaglispeciali
per fuori misura, ma nte nen-
do una cad enza produltti -
va sostenuta e recuperan -
do gli scarti.

OMacm azza Dci confe rma
Severi B+ un fornitore stori-
co della Scavoliniche ci ha
sempre seguiti da quan do

b

la produzi one era mag gior-
mente integrata con IQiti-
lizzo di sezionatri ci angol ari
0 monolama perla sezio-
natura del pan nello mela-
minico, fino al giorno d (g-
giin cuila strate gia azien-
dale « passata alla ester-
nalizzazione di alcune lavo-
razioni, mantenendone,
per”, di strategiche al suo
interno.OLla sezionatrice
Top Saw PFO L Mac mazza,
in funzione da circa un an-
no presso Savo lini, ¢ inseri-
ta in una linea di produzio-
ne di top, che ha per base
le barre dinobilitato, pro-

venienti da un fornitore

esterno. Sipar te da un ma-
gazzino dibarre a monte
de lla macc hina che sQiter-
fac cia con la sezionatrice
pe ril cari co. DallOufftio vie-
ne generata e trasmessa
una lista ditaglio sequen-
ziale, la macc hina e ffettua
iltaglio, che pu™ essere a
novanta gradi ma anche
con rag gi divers pe r il fuori
misura, e pa ssa in auto ma-
ticoa una b ordatr ice dite-
sta. ORd$pe tto alla mac c hi-
na semiauto matica utilizza-
ta da noiin precedenza,

gue sta sezionatr ice Bci di-



ce Severibsta dando buo-
ne prestazioni in termini di
velocit™ e precisone di ta-
glio, di velocit™ di cambi o
utensile e di possibilit™ di
eseguire il fuori misura. Va
sottolineato anche il mi-
gliorame nto del sistema di
aspirazione e la posshilit”
da parte dell@fficio diin-
terfacciarsi direttamente
con la sezionatrice, lavo-
rando con una sequenza
predeter minata, senza
che debbano esere utiliz-
zati de gli stam pati che 10o-
perator e deve inserire a
borcd macchina. O

© g — -

Un ciclo di lavorazione
scorrevwle

OE@ndam ental e Dspieg a
Alber to Storoni di Macmaz-

za che ciaccompagna
ne lla visita BIOagpe tto della
fluidit” de lla lavorazione : il
messag gio di lavorazione
che arriva dal IGfficio pu~
fermare la produzione in
serie e introdurre una fase
p roduttiva just in time e vi-
ceversa. Avremm o potuto

proporre una gestione
elettraicadel IGitera linea
produtti va total me nte no-
stra dal I@fficio, mala Sca-
volini, disponendo di una

1. Veduta dello stabilimento Scavolini a Pesaro.
2. Giovanni Severi, direttore di produzione,
asinistra, e Aberto Storani della Macmazza.

3. Lallinea vista dal magazzino

del semilavorato.

4. Il lavoro in continuo sulle barre di nobilitato.
5.1l taglio in obliquo di un componente
speciale.

1. testo spagnolo in arivo

2. Govanni Severi diettore di produzone,
asinbtra e Aberto Storanidela Macmaza
3. lalneavsta dal magazzno

del semiavorato.

4. lllavaro in contnuosule barre dnobiigto.
5. lltagio in oblguo di uncomponente
speciale.

propria softwar e house in-
terna ha app rezzato mag-
giormente la po ssbilit™ di
interfacciarsicon un@let-
tronica ape rta in grado di
recepir e le sue impo stazio-
ni e le sue esigenze sem-
pre implementabili nel
tem po e ha quindi ottenu-
to il facile accesso al no-
stro software in Windows
tram ite semplice file in for-
mato ASCI|, col risultato di
mantener e unOGndipen-
denz a total e dal costrutto -
re della macchina. O

OOltea questa disponibi li-
t* Ppuntual izza Severi bal-
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Una fase di lavorazione
fondamentale

Direttore di produzione
nello stabilimento di
Pesaro  Giovanni Severi
che, cortemente, ci
riceve assieme ad Alberto
Storoni della Macmazza.
Con lui parliamo della
nuova sezionatrice della
casa che affianca una
linea preesistente e che
sOinseriscen un tema fon -
damentale: assimilare
alla produzione seriale
IGesecuzionedi tagli spe-
ciali per fuori misura,
mantenendo una caden -
za produttiva sostenuta e
recuper ando gli scarti.
OMacmazza Bci conf er-
ma Severibe un fornitore
storico della Scavolini che
ci ha sempre seguiti da
quando la produzione
era maggiormente inte-
grata con |Qutilizzali
sezionatrici angolari o
monolama per la sezion-
atura del pannello
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tre ragi oni cihanno indotto
a scegliere le tecnologie
Mac maz za per la nostra li-
nea di produzi one di com-
pon enti orizzontal i: la solu-
zione proposta e stata vin-
cente perla sua fac ile ac-
cesshilit”, perla capac it
di conc iliare le produttivit®
con la flessibilit™ e perun
prezzo com pe titivo in rela-
zioni alle elevate prestazio-
ni offerte.

EChiaro ¢ he il fatto che la
sezionatura siain lineac on
le succe ssve ope razioni di
bordatura e pantogr afatu-
ra rende meno rilevante la
velocit™ ditaglio, tuttavia
la costituzione di un pic co-
lo polmone , da cuile mac-
chine a valle possono pre -
levare il pan nello da lav o-
rare, permette alla pro-
grammazione diinserire i
pezzifuori misura e itagli
speciali e all®dpe ratore di
gestirecon calma iredtac-
cantonati da reimmetter e
nel processo produttivo
senza reali inter ruzioni.O
OGestir lo speciale all@n-
terno diuna linea che resta
una linea di elevata produ -
zione Pag giunge Storoni B
ci per mette di ottene re as-
siem e risultati di produttivit”
grazie a una meccanica
che consente un ac ceso
faci le e sicur o allGre a di la-
voro., infatti, lo spinto re cor-
rendo fino ave locit” | inea-
ridi 100 mt/l su una robusta
e precisa meccanica mo-
notrave con guide a ricir-
colo di sfere, co nsente 10ac-
cesso late rale allDge rato-
re in qual unqgue momento,
pur controll andone la sicu-

e

rezzatramite le nostre foto-
ce llule intelligenti a barriera
CEO Tutto que sto te nendo
conto della necessit”™ di
garantir e scurezza e com -
fort all@®pe rator e sul posto
dilavoro; esigenza che in
Scavolini viene considerata
prioritaria in ogni ambito
del proce ssoproduttivo.
Elnter essante anche nota-
re come le performance
meccaniche ed elettroni-
che, tipiche di una produ -
zione di serie e justin time
allo stessote mpo, consen-
tano anche di tenere in
me moria software e ricicla-
re in tempi masch erati an-
che tutti gli scarti di lavora-
zione di maggior valore
economico, che vengono
ap po stamente immag az-
zinati di fronte all&cceso
later ale della sezionatrice e
richiam ati da | programma
del la stessamacc hina, che
indica all®pe ratore il mo-
mento ottimale diintrodu -
zione nel ciclo, facilitan do
anche attraverso IQiso di
un mani po latore m ec cani -
co, atto a mantenere lo
strettouti lizzo senza alc uno
sforzo mnemonico, orga -
nizzativo e fisico di un solo
operator epertutte le ope-
razioni suddette

6. La struttura monotrave permette
una facile accessibilita.

6. testo spagnoloinarivo.

melamminico , fino al
giorno dOoggiin cui la
strategia aziendale < pas-
sata alla esternalizzazione
di alcune lavorazioni,
mantenendone, per”, di
strategiche al suo inter-
no O

La sezionatrice

Macmazza, in funzione
da circa un anno presso
Scavolini, * inserita in una
linea di produzione di
top, di cappelli per pensili
e di mensole che ha per
base le barre di nobilitato ,
provenienti da un forni-
tore esterno. Sipar te da
un magazzino di barre a
monte della macchina
che sOinterfaccia con la
sezionatrice per il carico .
DallOufcio viene gener ata
e trasmessa una lista di
taglio sequenziale, la
macchina effettua il
taglio, che pu™ essere a
novanta gradi ma anche
con raggi diversi per il
fuori misura, e passa in
automatico a una borda -
trice di testa.

ORispettoalla macchina
semiautomatica utilizzata
da noi in precedenza,
questa sezionatrice Dci
dice Severibsta dando
ottime prestazioni in termi-
ni di velocit™ e precisione
di taglio, di velocit™ di
cambio utensile e di pos-
sibilit”™ di eseguire il fuori
misura. La barra da
sezionare viene posiziona -
ta in manier a man uale,
senza mai toglier la dalla
linea, sia per effettuare la
produzione seriale sia per
effettuar e il fuori misura.
Va sottolineato anche il
notevole miglioramento
del sistema di aspirazione
e la possibilit™ da parte
dell®uficio di interfacciarsi
direttamente con la
sezionatrice, lavorando
con una sequenza pre-
determinata, senza che
debbano essere utilizzati
degli stampati che 1Ooper
atore deve inserire a
bordo macchina. O



